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SikaBond® AT-Metal

Specjalny, elastyczny klej do metali

0pis produktu SikaBond® AT-Metal jest jednosktadnikowym, bezrozpuszczalnikowym klejem
i uszczelniaczem do podtozy nie porowatych i porowatych, szczegodlnie
odpowiednim do metali.

Zastosowanie B SikaBond® AT-Metal jest materiatem stuzgcym do klejenia i uszczelniania
wewnatrz pomieszczen i na otwartym powietrzu metalowych elementéw fasad,
dachéw, pokry¢ dachowych, arkuszy blachy, uszczelniania szwéw, swietlikow,
oktadzin metalowych itp.

B SikaBond® AT-Metal ma wysokg przyczepnos¢ do podiozy nie porowatych,
szczegolnie do metali (aluminium, miedzi, stali ocynkowanej, stali nierdzewnej
itp.) i wielu rodzajow tworzyw sztucznych (PCW, powlok proszkowych itp.)

Wiasciwosci W Klej jednosktadnikowy, gotowy do uzycia

W Bardzo wysoka przyczepnos$¢ bez gruntowania do wielu rodzajéw metali
i podtozy nie porowatych

B Dobra przyczepnos¢ do podtozy porowatych (np. betony, dachéwek, zapraw itp.)
B Doskonata urabialnos¢ i tatwosc¢ aplikacji

B Wysoka poczatkowa przyczepnosc¢ i szybkie utwardzanie

B Nie koroduje

B Wysoka odpornos¢ na wode i procesy starzenia

B Nie zawiera silikonu

B Bezrozpuszczalnikowy

Badania

Aprobaty / Raporty ISO 11600 F 20% HM SKZ Wiirzburg
z badan

Dane produktu

Postac
Barwa Miedziana, jasno - szara
Opakowanie 300 ml kartusze (12 kartuszy w pudetku)

Sktadowanie

Warunki sktadowania / Produkt przechowywany z dala od wilgoci i zrédet ciepta, w fabrycznie zamknietym
Czas przydatnosci do opakowaniu, w suchym miejscu, w temperaturze od +10 do +25°C, najlepiej zuzyé
uzycia w ciggu 12 miesiecy od daty produkgciji.

Chroni¢ przed bezposrednim promieniowaniem stonecznym.
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Dane techniczne

Baza chemiczna

Jednosktadnikowy silan zakonczony polimerem (hybryda poliuretanowa, wigzaca
pod wptywem wilgoci z powietrza)

Gestosé

~1,35kg/l (DIN 53 479)

Czas naskoérkowania

~ 30 minut (+23°C / 50% wilg. wzgl.)

Szybkos¢ utwardzania

~ 3 mm na dobe (+23°C / 50% wilg. wzgl.)

Odpornos¢ na splywanie

0 mm, bardzo dobra (DIN EN ISO 7390)

Temperatura
uzytkowania

-40°C do +90°C

Wiasciwosci
mechaniczne

Wytrzymatos¢ na ~ 1,15 N/mm?; na 1 mm grubosci kleju (+23°C / 50% wilg. wzgl.) (DIN 52 283)
$cinanie

Wytrzymatosé na ~ 1,6 N/mm? (+23°C / 50% wilg. wzgl.) (DIN 53 504)
rozcigganie

Wytrzymatosé na ~ 5,5 N/mm? (+23°C / 50% wilg. wzgl.) (DIN 53 515)
rozdzieranie

Twardos¢ Shore A ~ 38 (po 28 dniach) (DIN 53 505)
Modut sprezystosci E- 0,7 N/mm? przy wydtuzeniu 100% (+23°C / 50% wilg. wzgl.) (DIN EN ISO 8340)
Wydtuzenie przy ~420% (+23°C / 50% wilg. wzgl.) (DIN 53 504)
zerwaniu

Powrot > 70% (+23°C / 50% wilg. wzgl.) (DIN EN 1SO 7389 B)

poodksztatceniowy

Odpornos¢

Odpornos¢ chemiczna

Odporny na wode, wode morska, rozcienczone tugi, mleczko cementowe, wodne
dyspersje detergentow.

Materiat nie jest odporny na alkohole, kwasy organiczne, stezone tugi i kwasy,
weglowodory chlorowane i aromatyczne.

Materiat nie jest odporny lub odporny jedynie krétkotrwale na: skoncentrowane
kwasy mineralne, rozpuszczalniki organiczne (estry, aromaty) i alkohole, lakiery
i rozpuszczalniki do farb, kwasy organiczne, zrace roztwory lub rozpuszczalniki.

Informacje
o systemie

Szczegoty aplikacji

Zuzycie

Klejenie Sciezkowe
44 mi/mb dla $ciezki kleju o przekroju trojkgtnym

Jakos¢ podioza

Podtoze musi by¢ czyste i suche, jednorodne, wolne od zattuszczen, pytu i luznych
czastek.

Mleczko cementowe, luzno zwigzane z podtozem czastki oraz stabe i
niekompatybilne powtoki malarskie nalezy bezwzglednie usunac.

Nalezy zachowa¢ standardowe wymagania i procedury.
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Przygotowanie podtoza /
Zagruntowanie

SikaBond® AT-Metal charakteryzuje sie wysokg przyczepnoscig do czystych
mocnych podtozy. W celu uzyskania optymalnej przyczepnosci oraz przy klejeniu /
uszczelnianiu odpowiedzialnych elementéw konstrukgji jak np. w budynkach
wielokondygnacyjnych oraz przy wysokim obcigzeniu mechanicznym kleju lub
intensywnym narazeniu na proces starzenia, niezbedne jest staranne oczyszczenie
i zagruntowanie podtoza. W razie watpliwosci nalezy wykona¢ aplikacje prébna.
Podtoza nie porowate

Jak metale, plastik, aluminium, polimery itp. musza by¢ delikatnie uszorstnione
drobnym Scierniwem i oczyszczone $ciereczkg nasgczong Sika® Cleaner-205.
Przed wykonaniem uszczelnienia nalezy odczeka¢, az odparuje rozpuszczalnik, co
najmniej 15 minut, maksymalnie 6 godzin.

W przypadku czestego kontaktu z woda lub wysokiej wilgotnosci wzglednej
powietrza podtoza porowate jak cegta, beton itp. nalezy zagruntowaé materiatem
Sika® Primer-3 N.

Szczegdtowa instrukcja znajduje sie w Karcie Technicznej preparatéw
gruntujgcych. Nalezy zawsze przestrzegac ogdlnych standardéw budowlanych.

Warunki aplikacji

Temperatura podtoza

Podczas aplikacji i do catkowitego utwardzenia SikaBond® AT-Metal temperatura
podtoza musi wynosi¢ od +5°C do +40°C.

Temperatura otoczenia

Minimum +5°C / Maksimum +40°C

Wilgotnos¢ podtoza

Podtoze powinno by¢ suche

Wilgotnosé wzgledna
powietrza

Minimum 30% / Maksimum 90%

Instrukcja aplikacji

Sposoby aplikacji /
narzedzia

SikaBond®-AT Metal jest dostarczany w postaci gotowej do uzycia.

Po odpowiednim przygotowaniu podtoza naniesc klej SikaBond® AT-Metal na
podtoze w postaci $ciezki lub punktowo, co kilka centymetréw. Recznie docisngé
klejony element do podtoZza. W razie konieczno$ci, do zamocowania elementu,

w poczatkowej fazie wigzania kleju, mozna uzy¢ taSmy mocujacej SikaTack® Panel.
Element niewtasciwie przyklejony mozna tatwo skorygowac w ciggu kilku
pierwszych minut od aplikaciji.

Optymalne przyczepnos¢ zostanie osiagnieta po catkowitym utwardzeniu kleju.

Czyszczenie narzedzi

Sprzet i narzedzia nalezy oczysci¢ bezposrednio po aplikacji za pomocg Sika®
Remover-208. Utwardzony / zwigzany materiat mozna usung¢ tylko mechanicznie.

Uwagi do stosowania

SikaBond® AT-Metal nie nalezy stosowac do klejenia paneli fasadowych, do tego
celu stosowaé SikaTack®-Panel System

Dla tatwiejszego nanoszenia i rozprowadzania kleju, jego temperatura powinna
wynosi¢ > +15°C.

Nie stosowaé SikaBond® AT-Metal do uszczelniania szyb, na podtoza tytanowo —
cynkowe, bitumiczne, z kauczuku naturalnego, EPDM i inne podtoza mogace
wydziela¢ oleje, plastyfikatory lub rozpuszczalniki.

Przed zastosowaniem na kamieh naturalny, nalezy zawsze wykonaé aplikacje
prébna.

Dla wlasciwego utwardzenia kleju konieczna jest odpowiednia wilgotno$é
otoczenia.

Kleje elastyczne nie powinny byé pokrywane powtokami malarskimi.

W przypadku przemalowania, na powierzchni mogq pojawic sie spekania oraz
zréznicowanie barwy, a powtoka moze mie¢ zwiekszong lepkosc.
Zgodnos$¢ nalezy bada¢ zgodnie z normg DIN 52 452-4

Zmiany barwy moga wystapi¢ po obcigzeniu chemicznym, wysokiej temperaturze,
promieniowaniu UV, jednak zmiana koloru nie ma niekorzystnego wptywu na
wiasciwosci techniczne i trwato$¢ materiatu.

Nie zaleca sie stosowac¢ do podtozy z PE, PP, Teflonu i niektérych syntetycznych
tworzyw sztucznych (nalezy wykonac proby).

Uwaga

Wszelkie podane dane techniczne bazujg na prébach i testach laboratoryjnych.
Praktyczne wyniki pomiarow moga nie by¢ identyczne w zwigzku z okolicznosciami,
na ktére producent nie ma wptywu.
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Ochrona zdrowia
i Srodowiska

Warunki BHP

Nalezy uzywac¢ odziezy ochronnej, rekawic i okularéw ochronnych. Unika¢ kontaktu
z oczami. Przed rozpoczeciem pracy nalezy posmarowac rece i niechroniong skore
kremem ochronnym. My¢ rece w czasie przerw i po pracy. W przypadku
zanieczyszczenia oczu nalezy skontaktowac sie z lekarzem.

Szczegétowe informacje dotyczace zdrowia, bezpieczenstwa, a takze dane
dotyczace ekologii, wiasciwosci toksykologicznych materiatu itp. dostepne sg

w Karcie Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego dostepnej na zadanie.

Ochrona srodowiska

Produkt nie jest klasyfikowany jako niebezpieczny. Nie dopusci¢ do przedostania
sie do systemu kanalizacyjnego oraz do wéd gruntowych. W stanie utwardzonym
moze by¢ usuwany jak tworzywo sztuczne.

Uwagi prawne

Informacje, a w szczegodlnosci zalecenia dotyczace dziatania i koncowego
zastosowania produktow Sika sg podane w dobrej wierze, przy uwzglednieniu
aktualnego stanu wiedzy i doswiadczenia Sika i odnoszg si¢ do produktow
skladowanych, przechowywanych i uzywanych zgodnie z zaleceniami podanymi
przez Sika. Z uwagi na wystepujace w praktyce zréznicowanie materiatéw,
substanciji, warunkéw i sposobu ich uzywania i umiejscowienia, pozostajace
catkowicie poza zakresem wplywu Sika, wlasciwosci produktéw podane

w informacjach, pisemnych zaleceniach i innych wskazéwkach udzielonych przez
Sika nie moga by¢ podstawg do przyjecia odpowiedzialnosci Sika w przypadku
uzywania produktéw niezgodnie z zaleceniami podanymi przez Sika. Uzytkownik
produktu jest obowigzany do uzywania produktu zgodnie z jego przeznaczeniem

i zaleceniami podanymi przez firme Sika. Prawa wtasnosci osob trzecich muszg by¢
przestrzegane. Wszelkie zamdwienia sg realizowane zgodnie z aktualnie
obowigzujacymi Ogdélnymi Warunkami Sprzedazy Sika, dostepnymi na stronie
internetowej www.sika.pl, ktére stanowig integralng cze$¢ wszystkich umow
zawieranych przez Sika. Uzytkownicy sg obowigzani przestrzega¢ wymagan
zawartych w aktualnej Karcie Technicznej uzytkowanego produktu. Kopie aktualnej
Karty Technicznej Produktu Sika dostarcza Uzytkownikowi na jego zadanie.

VINVZAYZHYZ

Sika Poland Sp.zo.o. Tel. +48 22 31 00 700

ul. Karczunkowska 89 Fax +48 22 31 00 800
02-871 Warszawa e-mail sika.poland@pl.sika.com
Polska www.sika.pl

Certyfikowany na zgodnosé z

PN-EN ISO 9001:2001

PN-EN ISO 14001:2005
PN-N-18001:2004
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